System CMM

[Moduty monitorowania stanu on-line
to niezawodne i tanie rozwigzanie]
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Mate ekonomiczne modutly, wiele opc

Bezpieczenstwo i kontrola

Zapobieganie mechanicznym problemom i przestojom
przynosi zyski, szczegodlnie gdy uzywa sie ekonomicznego
systemu nadzoru maszyn on-line. Zapewnia on :

o dtuzszg bezawaryjng prace maszyn

» wzrost bezpieczenstwa

* poprawe planowania i kontroli.

SPM prezentuje teraz rodzing matych tanich Modutéw
Monitoringu Stanu obejmujgcych przetworniki, konwerte-
ry i potaczenia jednostek z wy$wietlaniem parametrow.

Celem jest monitoring wszystkiego, co wymaga pomiaréw
i obserwaciji, aby uzyska¢ miejscowo informacje oraz do-
starczy¢ uniwersalny, akceptowalny sygnat zewnetrzny.
Moduty Monitorowania Stanu zapewniaja :

* miejscowy odczyt z oceng stanu maszyny ( stan zie-
lony - z6ity - czerwony oraz mierzony parametr )

» Kkontrole stanu przez potgczenia przekaznikowe

* wyjéciowe sygnaty analogowe 4-20 mA przesytane do
PLC lub skomputeryzowanego systemu kontroli.

Oszacowany stan tozyska

Opatentowana przez SPM metoda Impulséw Uderzeniowych
jest unikatowa w dostarczaniu bezposrednich oszacowanych
pomiardw stanu tozyska. Metoda ta udoskonalona na bazie ponad
30 lat dodwiadczen jest czedcig tego systemu tak jak drgania
monitorowane zgodnie z ISO2372.

Sygnaty wyjsciowe z przetwornikéw SPM sg konwertowane na
na sygnat analogowy 4-20 mA. Tak wiec, mozna monitorowac
stan fozysk i natezenie drgan takze poprzez wiasny PLC.

Sygnaty analogowe 4-20 mA

Sygnaty analogowe mogg reprezentowa¢ dowolng mierzong
wielkos¢. Sygnat analogowy 4-20 mA jest iniwersalnie stoso-
wany w systemach PLC. Mozna fatwo wykorzysta¢ istniejgce
przewody do odczytu, wyswietlenia lub tam gdzie jest to po-
trzebne potgczenie przekaznikowe.

Definiujesz oba zakresy pomiarowe i progi alarmowe dla akty-
wacji alarmu i jego opdznienia. Tak wigc, mozesz monitorowac
wszystko co jest potrzebne zgodnie z wymaganiami technicznymi.




Impulsy Uderzeniowe

Zbuduj swoéj wiasny najlepszy system nadzoru

Drgania

Impulsy Uderzeniowe

4-20 mA
analogowy
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> do PLC lub SPM-owskiego systemu

Dostaniesz to co potrzebujesz

System monitoringu bazujgcy na matych jedno- i dwukana-
towych modutach pozwala na maksymalng elastycznosé.
Przy minimalnych kosztach inwestycji utrzymujesz swoje
maszyny produkcyjne pod statym nadzorem.

Dziaty produkcji i remontéw uzyskujg wczesne ostrzezenie
o postepujgcym uszkodzeniu maszyny. Konieczne prace re-
montowe mogg by¢ planowane z wyprzedzeniem,zapobie-
gajac nagtym naprawom, stresowi i ponownym awariom.

Pelne zabezpieczenie systemu
Linie przetwornikow sg automatycznie kontrolowane pod
katem btedow systemu ze wskazaniem na zwarcie lub prze-

rwanie obwodu.

Elementy narazone na prace w ciezkich warunkach sg mo-
che, odporne na korozje, szczelne i wodoodporne.Dostep-
ne sg rébwniez akcesoria iskrobezpieczne.

Uzywajac niskonapieciowych instalacji nieczutych na zakio6-
cenia elektryczne uzyskujesz bezpieczny i niezawodny sys-
tem monitoringu.

kontroli Continuous Monitoring System

Bezposrednie podiagczenie do komputera
Moduty Monitorowania Stanu sg zaprojektowane jako samo-
dzielne, jednostanowiskowe jednostki kontrolne z nastawia-
nymi za pomocg przetacznikow DIP zakresami pomiarowymi
i progami wartosci. Ale proste komunikaty mogg by¢ niewy-
starczajgce do pracy i nadzoru bardziej skomplikowanej ma-
szyny. Do tego stuzy opcja podtgczenia do komputera.

Mozna uzywa¢ modutéw jako czes¢ systemu zbierania, anali-
zowania i kontroli danych, ktéry akceptuje sygnaty analogowe
4-20 mA. Uzytkownicy SPM-owskiego systemu CMS mogg
podtagczy¢ modut do jednostki pomiarowej i uzywaé programu
CONDMASTER® do przetwarzania danych.

Ogodlnoswiatowy serwis techniczny

SPM jest reprezentowany na catym Swiecie w ponad 50 krajach
poprzez sie¢ dystrybutoréw i firm przedstawicielskich. Uzyska-
cie u nich petne wsparcie techniczne, a takze instalacje on-line.
Nasze oprogramowanie i sprzet bazuje na ponad 30-letnim pra-
ktycznym doswiadczeniu w przemystowym monitoringu stanu
maszyn.



Wiesz czego potrzebujesz. Wybierz funkcje. Dodaj modult...

Stworz inteligentny kanat pomiarowy !

Co to jest monitoring stanu ? Dostajesz sygnat
z maszyny i przetwarzasz go na komunikat dla
kogos, kto chce wiedziec€ i dziata¢. Proste ? Nie
catkiem, ale SPM ma rozwigzanie techniczne
dla monitorowania probleméw mechanicznych.

Pomiar
Wykorzystuj istniejgce sygnaty. Wybierz
okreslone przetworniki do konkretnych celow.

Przetwarzanie
Jesli potrzebne, przetwoérz sygnat wyjsciowy
z przetwornika na analogowy 4-20 mA.

Ustawianie zakresu
Zdefiniuj wielkos¢, zakres oraz
wartosci progéw alarmowych.
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Wskazania

Wybierz wskazniki stanowiskowe:
lampka ostrzegawcza, kod stanu

w trzech kolorach, mierzona warto$c.

Kontrola
Zaprogramuj poziomy obstugi i alarmu oraz wskazniki stanu.
Nastaw obwdd przekaznika.

Potaczenie z komputerem

Moduty Monitorowania Stanu CMM dajg ci wszystkie

opcje. Mozesz kontrolowa¢ maszyny na ich stanowisku

a takze potgczy¢ z komputerem, teraz lub w przysztosci.
Przesta¢ kazdy sygnat do twojego PLC. Uzyj SPM-owskiego
programu CONDMASTER® do przetwarzania, analizy

i wyswietlania danych. Masz wybor . . .
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